
 

 به نام خدا

 
 دانشكده فني   -دانشگاه گيلان 

 
 PLC  -درس هيدرولينک و نيوماتيک 

 مدرس: علي چائي بخش 
 

 

 باشد. نمره مي 3اين پروژه داراي ارزش  

 

انتقال اشيا مي  و  برنامهبراي سيستم در نظر گرفته شده زير كه يك واحد جابجايي  با  PLC  باشد  نمايش    لازم را 

 . فرماييد   نردباني تدوين كنيد. كليه توضيحات لازم براي فهم برنامه تدوين شده را در كنار برنامه خود مرقوم

 

 
 واحد جداسازي اتوماتيك مهره هاي سفيد و سياه  -1شكل 

 

، جك  كنترلي  شيرهاي   ، ها  مهره  ذخيره  سيلندر  از  عبارتند  سيستم  دهنده  تشكيل   limit switches،  هااجزاي 

  3 و ورودي 4 داراي واحد  اين  .فرآيند  طول در ها مهره انتقال براي نقاله تسمه و سفيد  و سياه رنگ تشخيص سنسور

 :از عبارتند  ورودي چهار .باشد مي  PLC  با  ارتباط براي خروجي

  نقاله تسمه موتور كردن فعال براي ورودي -

 دارد  عهده بر را Aجك  به فرماندهي وظيفه كه  Aكنترلي  شير كردن فعال براي ورودي -

 دارد  عهده بر را Bجك   به فرماندهي وظيفه كه Bكنترلي  شير كردن فعال براي ورودي -

 دارد  عهده بر را Cجك   به فرماندهي وظيفه كه Cكنترلي  شير كردن فعال براي ورودي -

 نشان داده شده است. دستگاه وضعيت كنترل شيرهاي( 2) شكلدر 

 

 



 

 
 شيرهاي كنترل وضعيت دستگاه  -2شكل 

 

 :از عبارتند  است شده گرفته نظر در خروجي سه

 .رود مي كار به سفيد  از سياه هاي مهره تشخيص براي كه نوري سنسور خروجي -

 را بر عهده دارد  B كه تشخيص حضور مهره در مقابل جك  Limit switch  خروجي -

 خروجي تشخيص روشن بودن دستگاه  -

واحد    بخش مربوطه متصل مي باشند. اين   Power  هر يك از اين ورودي ها و خروجي ها به يك رله يا به نوعي به

قسمتهاي    داراي اين قابليت است كه مهره هاي سياه و سفيد موجود در روي تسمه نقاله را جدا كرده و آنها را به 

تشخيص داد كه مهره    توانمربوطه انتقال دهد براي اين منظور از يك سنسور نوري استفاده شده كه توسط آن مي

حركت به سمت پايين باعث با    C  عبوري از مقابل سنسور سياه يا سفيد است. در صورت سفيد بودن مهره، جك 

 :است زير  صورت به سيستم هايجك عملكرد هاي سفيد از سياه خواهد شد.جدا شدن مهره 

فرايند هل    اين جك براي بالا نگهداشتن مهره ها در نظر گرفته شده است و بايستي زماني فعال شود كه:    Aجك  

 . روي تسمه نقاله انجام مي شود  B  توسط جك  Limit switch دادن مهره قرار گرفته روي

 جك براي هل دادن مهره ها روي نقاله در نظر گرفته شده است. : اين  B جك

 وظيفه آن مشخص نمودن مسير مهره هاي سياه و سفيد مي باشد.:  Cجك 
 

 
 هاي نيوماتيك دستگاه جك  - 3شكل 

 

 :است زير قرار به كار به شروع استارت كليد  زدن با كه سيستم انوماتيك عمليات فرآيند 

شود.  مي   يك لحظه يك شده و يك مهره رها   Aجك    Limit switch  ابتدا در صورت عدم وجود مهره روي  -1

 دارد. گردد و مهره بعدي را بالا نگه مي سپس جك دوباره به سر جاي خود باز مي 



 

 .گرددمي  باز خود جاي سر و دهد مي  هل نقاله تسمه روي به را مهره  و آيد مي  جلو به Bجك  -2

 دهد.ها را حركت مي تسمه نقاله مهره  -3

نوري عبور مي  -4 مقابل سنسور  از  باشد جكزمانيكه مهره  و  پايين مي   C  كند در صورتيكه مهره سفيد  آيد 

 .شوند  جدا سياه هايمهره از سفيد  هايمهره  كه ميشود باعث

 

 توضيح عملكرد دقيق سيستم:

با لبه بالارونده اين سيگنال،  Start_1كليد   ميلي    500يك پالس    T1  تايمر  شروع كار سيستم را مشخص ميكند. 

با لبه پايين رونده   Start_2كند. كليد  مي   Reset  را ايجاد كرده و سيستم را به صورت كلي ثانيه   به مدت   T2  كه 

كند. اين بيت پس  را روشن مي   Start)حافظه(    شود، در لحظه شروع به كار سيستم، بيتميلي ثانيه فعال مي   500

به معناي آن است كه    Limit switchشود. روشن شدن  براي شروع بكار سيستم استفاده مي  Startاز روشن شدن  

  2به مدت    T3قرار گرفته است. در اين صورت، در شرايطي كه سيستم روشن باشد تايمر    Bمهره در مقابل جك  

 شود مهره روي تسمه نقاله قرار گيرد.  را فعال كرده و باعث مي Bثانيه جك 

وجود نداشته    Limit switchاي روي  فعال نباشد. در شرايطي كه مهره   Bبايد زماني عمل كند كه جك    Aجك  

گيري و  اندازه  T4در جايگاه مناسب قرار گيرد كه اين زمان توسط تايمر    Bباشد، يك ثانيه زمان لازم است تا جك  

شود. همچنين لازم است در  ميلي ثانيه فعال شده و يك مهره رها مي   250به مدت    Aشود. سپس جك  اجرا مي 

به جاي خود بازگشته و مهره را نگه دارد. پس از تشخيص    Aبه هر دليلي جك    Startصورت خاموش شدن بيت  

( پايين آمده و مهره سفيد را به جايگاه مخصوص خود  T5ثانيه )تايمر    4به مدت    Cرنگ توسط سنسور رنگ، جك  

  500تا    T6ها، تايمر  انتقال داده و سپس به جاي خود باز گردد. براي بررسي خالي بودن سيلندر نگهدارنده مهره 

ثانيه زمان مي  تايمر  ميلي  اگر در اين مدت زمان  نشد بدين معني است كه داخل لوله چيزي وجود    Resetگيرد. 

كند تا مهره از ابتداي تسمه به انتهاي  ثانيه روشن مي   10تسمه نقاله را به مدت    T7ندارد، در غير اين صورت تايمر  

 آن برسد. 
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